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Qualitit hat einen Namen seit 1930

@)

Wirvonder Firma | A A K| produzieren und vertreiben bereits

seit Uber 90 Jahren exklusive Pferdestalleinrichtungen und
hochwertige Tiren und Tore im nationalen und internationalen Markt.
Ganz nach dem Motto ,stabil und rund” Gberzeugen unsere Produkte
weltweit mit abgerundeten Designs in Verbindung mit Funktionalitat
in einzigartiger Verarbeitung ,Made in Germany*.

Dabei ist Ihr Mald unser Mal3stab, denn neben serienmaligen
Systemen setzen wir jederzeit individuelle und maligeschneiderte
Projekte ganz nach Ilhren Winschen um. Unsere umfangreiche
Produktpalette mit formschdnen Pferdeboxen, groRzligigen Fenstern,
stabilen Paddocktiren, Paddocksystemen, hochwertigen Turen und
Toren sowie erstklassigem Zubehor, zaubert eine einzigartige Optik in

lhren Pferdestall.



Formschone Pferdeboxen

Alle Modelle werden mit %“ Gittersprossen (Durchmesser 26,9 mm)
im lichten Abstand von 50 mm, gefertigt im ,Laake-Stauch-Press-
Verfahren“*

* *Durch die speziell entwickelten Stauch- Press Techniken entsteht
eine extrem stabile Verbindung durch eine einzigartige, beidseitige
Befestigung und das ganz ohne Schweif$naht

e Oberhalb der Gitterelemente wird grundsatzlich ein Rundrohr zur
zusatzlichen Stabilitdt und als tierfreundlicher Abschluss verschweil3t

* Alle Schiebe- und Drehturen werden bei uns ebenfalls aus Rundrohr |

gefertigt

* Alle Frontsysteme werden mit Minimum zwei Rundsaulen 114,3 m '

geliefert
* Verschiedene Holz- und Kunststoffarten werden grundsatzlich mit

Nut und Feder und in 38 mm Starke geliefert
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Grofsziigige Fenster

* Seriengrofie von 1,00 x 1,25 mtr.

« Stabile und umlaufende Winkelzarge 50 x 115 mm

» |solierverglasung als Sicherheitsglas V6/18/V6

»  Gitter- und Fensterelement im separaten Rahmen

* QGitterelement, als Ganzrahmenkonstruktion
verschweillt, bestehend aus stabilen %“

Gittersprossen




Stabile Pferdestallaufientiiren

Seriengrofle von 1,30 x 2,40 mtr.

Stabile und umlaufende Winkelzarge 50 x 115 mm mit
integrierter Gummidichtung

Einzigartige Dreifachverriegelung fir ein hohes Maf an
Sicherheit und Stabilitat

Das Turblatt ist als Ganzrahmenkonstruktion verschweif3t
Fensterelement Isolierverglasung als Sicherheitsglas V6/18/V6
Gitterelement im separaten Rahmen, bestehend aus stabilen
%" Gittersprossen, serienmaRig von der Innenseite mit einem
Profilzylinder abschliebar

Tur von Innenseite mit einem innen liegenden Muschelgriff und
von der AulSenseite mit einem Klappring zu 6ffnen

Wahlweise verschraubte Hartholz- oder Kunststofffiillung im

unteren Bereich




Paddocksysteme
* Alle Paddocks werden mit stabilen Rundrohren 114,3

mm gefertigt, welche standardmaRig mit
Halbrundkappen versehen sind

* Beider 1,40 mtr. hohen Ausflihrungen werden 2
waagerechte Querrohre 2 als
Ganzrahmenkonstruktion verschweif3t

* Beider 1,60 mtr. hohen Ausfihrung werden 3

waagerechte Querrohre 2 als

Ganzrahmenkonstruktion verschweifst




Hochwertige Tiiren und Tore

Turblatt aus geschweilstem RP-Spezialprofil

Spezielle Profilbretter 21 mm stark mit Nut und Feder,
standardmafig sibirische Larche

Innenseitige Verschraubung der aulRen aufliegenden
Profilbretter mit V2A-Schrauben

SerienmalSig werden alle Turblatter mit Warmeddammung
30 mm ausgestattet

FUr den Anstrich mit einer RAL-Farbe nach Wahl, werden
hochwertigste Farben verwendet

Die Profilbretter werden bis in Nut und Feder gestrichen
Bei auswarts zu 6ffnenden Toren wird eine stabile
Winkelzarge 50 x 115 mm mit seitlicher Dichtungslippe

eingesetzt
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Erstklassiges Zubehor

Futtertrége in verzinkter oder Edelstahlausfiihrung
Heuraufen in verzinkter oder Edelstahlausfihrung
Samtliche Trankebecken der Marke ,Suevia“
Deckenhalter mit integriertem Halfterhalter
Stabile Trensenhalter

Exklusive Sattelschranke

Reithallenbanden
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Pulverbeschichtung
* Pulverbeschichtung nach DIN 55633 (ahnlich C5)

in RAL-Farbe nach Wahl
 Untergrund in DIN EN ISO 1461 Vollbad

feuerverzinkter Ausfihrung

e Nach einer speziellen Oberflachenbearbeitung !

erfolgt die Pulverbeschichtung. ' ‘ \




Edelstahl

* Edelstahl V2A (Werkstoff-Nr.: 1.4301, AiSi 304)

* Edelstahl V4A (Werkstoff-Nr.: 1.4401, AiSi 316)

* Fertigung erfolgt im ,WIG-Schweissverfahren”

* Schweillnahte in dezenter, sichtbarer Ausfihrung

* Nach dem verschweifsen werden die Materialien
gebeizt und passiviert, dieses dient dazu als
zusatzlicher Korrosionsschutz.

Ausflihrungen

* Glanzende Ausflihrung: ein einheitliches
Oberflachenfinish wird durch das abschliefende
»Elektropolieren® erreicht
= Matte Ausfihrung: ein einheitliches
Oberflachenfinish wird durch das abschlielende

Glasperlenstrahlen®erreicht
1/4 p




Pulverbeschichtung mit Gitterstiben
aus Edelstahl

* Pulverbeschichtung nach DIN 55633 (dhnlich C5) in RAL-Farbe

nach Wahl

* Untergrund in DIN EN ISO 1461 Vollbad feuerverzinkter

Ausfihrung

* Nach einer speziellen Oberflachenbearbeitung erfolgt die

Pulverbeschichtung.

* Gittersprossen aus Edelstahl (Werkstoff-Nr.: 1.4301, AiSi 304)

* Die Materialien werden gebeizt und passiviert, dies dient als

zusatzlicher Korrosionsschutz. . e

 Wahlweise in glanzender (,elektropolierter”) oder matter

(,glasperlengestrahlter”) Ausfiihrung




Exklusive Patina

e Einzigartige und exklusive
Oberflachenbeschichtung

* Die gesamte Konstruktion wird mit einer
speziellen Pulverbeschichtung und Lackierung
vorbehandelt und anschliefend per Hand mit der
"Patina' versehen

 Untergrund in DIN EN ISO 1461 Vollbad

feuerverzinkter Ausfihrung




Laake GmbH
Industriestrafse 7

48465 Schuttorf
Deutschland

+49 (0) 5923 98832-0
info@laake.com



